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< BWL KIIB (kurz) Grundstufe Christine Janischek

Thema: Produktionsterminplanung — Merkurverlag Buch S.173ff

Auftragsbezogene Warte- und Durchlaufzeiten
Auf- Produkt El S1 SW1 [Pl Bearbeitungszeit | Wartezeit Durch-
tragsnr. je Auftrag laufzeit
(BZAgesamt)
Bearbeitungszeit je
Maschine (BZmgesamt):
ZyKluszeit:
Feinplanung:

Geschlossene Produktion:

Gantt-Diagramm:

ZykKluszeit:

Maschinenbezogene Belegungs- und Leerzeiten
Maschine | Auftrag 2201 | Aufirag 2202 | Auftrag 2203 | Belegungszeit | Leerzeit | Kapazitits-

BZ' | L7 BZ' | L7 BZ! L72 (BEZ) (LZ) auslastung
gesamt gesamt
El
S1
SW1
P1

Kapazititsauslastung:

Priorititsregeln:

1 BZ als Bearbeitungszeit: Zeitspanne von t = 0 bis zur Fertigstellung des letzten Auftrages einer bestimmten Maschine. Hier ist die Bearbeitungszeit je Maschine, je Auftrag aufgefiihrt.

2 LZ als Leerzeiten: Stillstandzeit der jeweiligen Maschine, d.h. Zeit, in der eine Maschine keinen Auftrag bearbeitet. Hier angegeben je Maschine, je Auftrag
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