Verrichtungsprinzip

am Beispiel der Werkstatt bzw. Werkstattenfertigung
Werkstatt 3
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Nr Vorgang Art und Nr des Betriebsmittels Betriebsmittel
10 Abmessen/Schneiden Rohrschneidemaschine R1 Entgratmaschine E1 - E3
20 Entgraten Entgratmaschine (Roboter) E1 Montageplatz M1 - M3
30 Sandstrahlen Sandstrahlcontainer S1 Pulverbeschichtmaschine P1 - P3
40 Schweilen SchweiBmaschine SW1 Rohrschneidemaschine R1 - R3
50 Pulverbeschichten Pulverbeschichtmaschine P1 Schweilmaschine SW1 - SW3
60 Montieren Montageplatz M1 Sandstrahlmaschine S1 - S3




